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(54) Verschraubungsteil 

(57) Die Erfindung betrifft eine Mutter sowie eine 
daraus hergestellte Verschraubung, bei der ohne dies- 
bezugliche VorbereitungsmaBnahmen am Verschrau- 
bungsobjekt dieses Verschraubungsobjekt nur einer 
begrenzten Verpressung in axialer Richtung durch die 
Verschraubung unterzogen wird, und dies bei schneller 
und einfacher MontagemOglichkeit der Verschraubung. 
Eine erfindungsgemaBe Mutter kennzeichnet sich 
dadurch, daB an dem Kopf (4) einstQckig und in axialer 
Richtung (10) der Verschraubung verlaufend ein Hals 
(3) angeordnet ist, mit einer Anschlagfiache (6) am 
stirnsertigen freien Ende des Halses (3). Die Schraub- 
verbindung mit einer Verschraubung. die eine 



Schraube, eine Mutter sowie wenigstens eine Flansch- 
scheibe (7) aufweist, sowie wenigstens ein von der Ver- 
schraubung durchdrungenes Verschraubungsobjekt 
zwischen der Mutter (1) und der Schraube (2), kenn- 
zeichnet sich dadurch, daB an der Mutter (1) einstuckig 
ein Hals (3) ausgebildet ist, welcher das Verschrau- 
bungsobjekt (11a,11b) durchdringt und im losen 
Zustand einen Weineren AuBendurchmesser aufweist 
als der Innendurchmesser des Durchganges im Ver- 
schraubungsobjekt (1 1a,1 1b) und als Dtstanzhalter zwi- 
schen der Schraube (2) und der Mutter (1) fungiert. 
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Beschreibung 

I. Anwendungsgebiet 

[0001] Die Erfindung betrrfft eine Mutter oder 
Schraube sowie eine mil dieser Mutter/Schraube herge- 
steltte Schraubverbindung. 

II. Technischer Hintergrund 

[0002] Normalerweise wird mittels einer Verschrau- 
bung ein Verschraubungsobjekt. z. B. zwei miteinander 
zu verbindende Platten, fixiert, indem eine Schraube 
durch einen entsprechenden DurchlaB im Verschrau- 
bungsobjekt hindurchgesteckt und von der Gegenseite 
eine Mutter auf das AuBengewinde der Schraube auf- 
geschraubt wird, bis durch Anlage am Verschraubungs- 
objekt - entweder durch die Mutter und den 
Schraubenkopf direkt oder mittels zwischengelegter 
Beilagscheiben etc. - eine so groGe Vorspannung in der 
Verschraubung erzielt ist, daB ein selbsttatiges Ldsen 
der Verschraubung nicht mehr mGglich ist. 
[0003] Die durch die Vorspannung bewirkten Krafte in 
axialer Richtung nimmt dabei in der Regel das Ver- 
schraubungsobjekt zwischen Schraube und Mutter auf. 
[0004] Wenn dieses Verschraubungsobjekt jedoch 
aus einem Material besteht. das a e hohe PreBkraft 
entweder kurzfristig oder auch nur &uf Dauer nicht auf- 
zunehmen in der Lage ist, muB die Vorspannkraft der 
Verschraubung beschrdnkt werden. Dies ist insbesond- 
ere bei Verschraubungsobjekten aus Kunststoff oder 
anderen deformierbaren Objekten der Fall. 
[0005] HierfQr sind unterschiedliche LGsungen 
bekannt: 

[0006] Entweder wind die Verschraubung nur mit 
einem niedrigen, def inierten Drehmoment festgezogen. 
Da dieses niedrige Drehmoment nicht mehr zuveriassig 
das selbsttatige LOsen der Verschraubung, z. B. durch 
Vibrationen, verhindern kann, muB eine verstarkte 
Selbsthemmung der Verschraubung im Gewinde erzielt 
wenden, entweder durch z. B. eine Kunststoffzwischen- 
lage zwischen den Gewindegdngen von Schraube und 
Mutter, oder durch einen in das Gewinde eingebrachten 
Kleber, der nach Herstellen der Schraubverbindung 
aushfirtet. 

[0007] Diese Lflsung weist Nachteile sowohl hinsicht- 
lich der Montagezeit als auch im Falle einer notwendi- 
gen Demontage der Schraubverbindung auf. 
[0008] Eine andere LGsung besteht darin, das Ver- 
schraubungsobjekt im Bereich der Verschraubung so zu 
stabilisieren, daB es die gewOnschten hohen axialen 
PreBkrafte der Verschraubung aufzunehmen in der 
Lage ist. Bei Kunststoffteilen geschieht dies dadurch, 
daB an der beabsichtigten Stelle eine Durchgangs- 
buchse aus Metal! in das Kunststoffteil entweder bereits 
bei der Fertigung mit eingegossen wird. also als Einle- 
geteil bei einem aus SpritzguB hergesteilten Kunststoff- 
teil, oder nachtrdglich in eine entsprechende 



Durchgangsbohrung des Kunststoffteiles eingeWebt 
wird. Beides ist aufwendig in der Realisierung. 
[0009] Eine weitere M6g!ichkeit besteht darin, beim 
Herstellen der Verschraubung, urn den Schaft der 

5 Schraube herum eine Distanzbuchse aufzusetzen, 
deren axiale Lange der Dicke des Verschraubungsob- 
jektes entspricht, insbesondere in dessen maximal 
gewOnschten Verpressungszustand. 
[0010] Auch diese LOsung ist insofern umstandlich, 

w als die Einheit aus Schraube und aufgesteckter 
Distanzbuchse eine labile Einheit wegen des dazwi- 
schen vorhandenen Spieles darstellt, und somft das 
Einfuhren dieser Einheit in die DurchgangsOffnung des 
Verschraubungsobjektes nicht einfach und damit unter 

75 Umst&nden zeitaufwendig ist. Insbesondere kann die 
Distanzbuchse jederzeit vom Schraubenschaft herab- 
fallen, so daB das Eindringen der Schraube mit Distanz- 
buchse von oben nach unten nur mit zwei Harden 
mdglich ist. 

20 [0011] Damit ist insbesondere ein automatisches 
Ansetzen und Montieren einer solchen Verschraubung, 
wie es beispielsweise in der Kraftfahrzeugmontage 
gewunscht wird, nicht mdglich. 

25 III. Darstellung der Erfindung 

a) Technische Aufgabe 

[0012] Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden 
30 Erfindung, eine Mutter bzw. Schraube sowie eine dar- 
aus hergestelite Verschraubung zu schaffen, bei der 
ohne diesbezugliche VorbereitungsmaBnahmen am 
Verschraubungsobjekt dieses Verschraubungsobjekt 
nur einer begrenzten Verpressung in axialer Richtung 
35 durch die Verschraubung unterzogen wird, und dies bei 
schnelier und einfacher MontagemOglichkeit der Ver- 
schraubung. 

b) Ldsung der Aufgabe 

40 

[0013] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale der 
AnsprQche 1 und 9 gelOst. Vorteilhafte AusfOhrungsfor- 
men ergeben sich aus den UrrteransprQchen. 
[0014] Dadurch, daB der Hals, der als Distanzteil und 

45 damit als Begrenzung for die axiale Verpressung des 
Verschraubungsobjektes dient, einstOckig mit der Mut- 
ter ausgebildet und insbesondere gegenuber der ihn 
tragenden Mutter unverlierbar angeordnet ist, ist eine 
automatische Handhabung wie bei einem konventionel- 

so len Verschraubungsteil mdglich. Durch eine entspre- 
chende Konizrtat ist das EinfOhren in den DurchlaB des 
Kunststoffteiles auf einfache Art und Weise mfiglich, 
insbesondere durch ein im Ausgangszustand noch vor- 
handenes Spiel zwischen dem Au Bendurchmesser des 

55 Halses und dem Innendurchmesser des Durchlasses 
im Verschraubungsobjekt, also z. B. dem Kunststoffteil. 
[0015] Durch den vom freien Ende des Halses zum 
Kbpf der Mutter hin zu nehmende Durchmesser wird 
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beim Aufschieben der Flanschscheibe vom freien Ende 
her die Flanschscheibe aufgrund der Keitwirkung des 
Halses an Ihrem Innendurchmesser leicht gedehnt. 
[001 6] Beim Erreichen der Rindnut am AuBenumfang 
des Halses, beispielsweise am Ubergang vom Hals 
zum Kopf der Mutter zieht sich die Flanschscheibe wie- 
der auf ihren ursprQnglichen Innendurchmesser zurOck 
und ist dadurch fbrmschlussig in der Nut aufgenommen. 
[0017] Dieses Aufrasten wird erleichtert, durch radial 
vom Innenumfang nach auBen gefuhrte Schlrtze an der 
Flanschscheibe und/oder Verwendung eines Materials 
fur die Flanschscheibe, welches eine radiale Dehnung 
zuldsst. 

[0018] Auch ein AuBendurchmesser des Halses, der 
durch den Innenumfang der Flanschscheibe beim Aul- 
scheiben zusammengedrtickt werden kann, und nach 
Erreichen der Ringnut durch die Flanschscheibe wieder 
den ursprQnglichen Durchmesser einnimmt, der im ent- 
spannten Zustand immer gr6Ger ist als der Innendurch- 
messer der Flanschscheibe, fuhrt zum gleichen 
Ergebnis. 

[0019] Dadurch kann eine unverlierbare Einheit aus 
Mutter und Flanschscheibe hergestellt werde, ohne 
nach dem Zusammensetzen dieser beiden Teile eine 
Kaltverformung an der Mutter, beispielsweise das 
Umbdrdeln eines Kragens etc., durchfuhren zu mussen. 
[0020] Dies ermOglicht es uberhaupt erst, die Nut zur 
Aufnahme der Flanschscheibe direkt am Ubergang zwi- 
schen Kopf der Mutter und Beginn des Halses, und 
nicht am vorderen freien Ende des Halses anzuordnen, 
was die durch Stauchen, Umbardeln etc. einzig mdglich 
erreichbare Stelle fOr eine Kaltverformung ware. 
[0021 ] Ein weiterer Vorteil liegt darin, dass wegen der 
einstfickigen Ausbildung von Hals und Mutter das 
Innengewinde der Verschraubung sich auch in den 
Hals, insbesondere uber die gesamte axiale Lange des 
Halses, erstrecken kann, und daruber Nnaus wahlweise 
auch in den Mutterkopf hinein, unabhdngig davon, ob es 
sich urn eine geschlossene Mutter (Hutmutter) Oder 
eine offene Mutter und damit insgesamt eine Durch- 
gangsbohrung handelt. 

[0022] Aufgrund der resultierenden sehr groBen 
Qewindeldnge kOnnen Schrauben bzw. Muttern aus 
Material mit geringerer Zugfestigkeit, wie beispielsweise 
Kunststoff, an Stellen verwendet werden, an denen bis- 
her Schrauben und Muttern aus Metall verwendet wer- 
den mussten. 

[0023] Der AuBenumfang des Halses und/oder der 
Innenumfang der Flanschscheibe sind insbesondere 
kreisfdrmig. 

[0024] FOr den Fall, daB die Dicke des Verschrau- 
bungsobjektes nicht exakt bekannt ist aufgrund relativ 
groBer Fertigungstoleranzen, kann dennoch in weiten 
Bereichen mit einem Hals gleicher axialer Lange gear- 
beitet werden. indem die Verschraubung zusatzlich an 
wenigstens einem ihrer Enden, vorzugsweise an beiden 
Enden, also Mutter und Schraube, ein federndes und in 
axialer Richtung langenveranderliches Element zum 



Ausgleich der Dickentoleranzen des Verschraubungs- 
objektes aufweist. Vorzugsweise kann das federnde 
Element dabei funktionsvereinigt sein mit einer Beilag- 
scheibe bzw. Flanschscheibe, die der VergrOBerung der 

5 Auflagefiache am Verschraubungsobjekt dient. Diese 
Funktion erfuilt beispielsweise eine sogenannte Teller- 
feder, wobei insbesondere Tetlerfedern mit stark 
degressiver Federkurve zu bevorzugen sind, wobei also 
bereits unmittelbar zu Beginn der Verformung des 

10 federnden Elementes deren Gegenkraft bereits sehr 
hoch ist, insbesondere gleich bleibt bei weiterer axialer 
Deformierung und insbesondere bis zur maximalen 
axialen Deformierung des federnden Elementes. 
[0025] Dadurch ist sichergestellt, daB unabhdngig 

is vom Grad des axialen Zusammenpressens des federn- 
den Elementes immer die gleiche axiale Vorspannung 
auf der Verschraubung und damit auch auf dem Ver- 
schraubungsobjekt lastet, und somit unabhfingig von 
der exakten ursprQnglichen Dicke des Verschraubungs- 

20 objektes. 

c) Ausfuhrungsbeispiele 



[0026] Eine Ausfuhrungsform gemaB der Erf indung ist 
25 im folgenden anhand der Figuren beispielhaft ndher 
beschrieben. Es zeigen: 



Fig. 1: 


eine Mutter mit Hals, 


30 Fig. 2: 


eine Schraubverbindung. 


Fig. 3: 


eine Schraube mit Hals 


Fig. 4: 


eine Schraube mit integrierter Flansch- 


35 


scheibe 



[0027] Fig. 1 zeigt eine Mutter 1 , die auf einer ihrer 
Stirnseiten einen Fortsatz in Form eines Halses 3, kon- 
zentrisch zur axialen Richtung 10 der Mutter 1 angeord- 

40 net aufweist. Das Innengewinde (9) durchdringt sowohl 
den Kopf (4) als auch diesen Hals (3), so daB eine 
DurchgangsOffnung vorhanden ist. Auf der vom Hats (3) 
abgewandten Seite des Kopfes (4) kann diese Offnung 
auch verschlossen sein, also eine Mutter in Form einer 

45 Hutmutter vorliegen. 

[0028] Von wenigstens einer Sttrnseite her muB das 
Innengewinde 9 jedoch zur Aufnahme einer entspre- 
chenden, in Fig. 1 nicht dargestellten, Schraube offen 
sein. 

so [0029] Der Hals 3 weist - wenigstens im Bereich des 
stirnseitigen, freien Endes 5 - am AuBenumfang eine 
konische Verjungung auf, die das Einf Ghren des Halses 

3 in eine Offnung eiieichtern soli. Vorzugsweise ist der 
Hals 3 mit einem runden AuBenumfang ausgestattet. 

55 [0030] Weiterhin ist am Ubergang zwischen dem Kopf 

4 und dem Hals 3 eine Ringnut 8 angeordnet, urn darin 
insbesondere eine Flanschscheibe, wie etwa die in Fig. 
1 dargestellte leicht konische, federnde Flanschscheibe 
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7\ also eine Tellerfeder, drehbar, jedoch unverlierbar 
aufzunehmen. Zu diesem Zweck weist die Flansch- 
scheibe 7 eine zentrale DurchgangsOffnung auf, die 
geringfugig gr6Ber ist als der AuBendurchmesser der 
Mutter 1 im Grunde der Nut 8, jedoch kleiner als der 
grdBte Durchmesser im Verlauf des Halses 3. 
[0031] Dadurch ist es mOglich. mit ausreichendem 
Kraftaufwand und ggf. einem geeigneten Werkzeug die 
Flanschscheibe 7 auf den Hals 3 vom freien stirnseiti- 
gen Ende her aufzuschieben, und uber die dickste 
Stelle des Halses 3 hinwegzuschieben, bis die Flansch- 
scheibe 7 mit ihrem Innendurchmesser in der Ringnut 8 
liegt. In der Ringnut 8 kann die Flanschscheibe 7 ent- 
sprechend der Breiteder Nut in axialer Richtung 10 hin 
und hergeschoben und auch um die Achsrichtung re!a- 
tiv zur Mutter 1 gedreht werden. Ohne groBen Kraftauf- 
wand kann die Flanschscheibe 7 jedoch nicht von der 
Mutter 1 abgezogen werden. Dies ist nur maschinell 
und in der Regel nur mit einem entsprechenden Werk- 
zeug m&glich. Aufschieben und Abziehen der Flansch- 
scheibe 7 kann erleichtert werden durch radiale 
Schlitze 20, die vom Innenumfang der Flanschscheibe 
7 aus radial nach auBen gerichtet sind, jedoch nicht 
den auBeren Umfang der Flanschscheibe 7 erreichen. 
[0032] In Fig. 1 ist - wie auch in alien folgenden Figu- 
ren - jeweils die linke Haffte im Langsschnitt und die 
rechte Haifte in der Ansicht dargestellt. Zusatzlich kann 
in Fig. 1 das Innengewinde sich nur uber einen Teii der 
axialen L&nge erstrecken, beispielsweise nur im 
Bereich des Kopfes 4 Oder auch nur im Bereich des Hal- 
ses 3, je nachdem, welches Dehnungsverhalten fur die 
eingeschraubte, in Fig. 1 nicht dargestellte, Schraube 
erwQnscht ist. 

[0033] Rg. 2 zeigt eine kompiette Schraubverbindung, 
wie sie mit einer Mutter gemaB Fig. 1 hergestellt ist. 
[0034] Dabei zeigt die rechte BikJhaifte in Seitenan- 
sicht die Schraubverbindung mit noch lose an dem Ver- 
schraubungsobjekt 11a, 11b anliegenden 
Verschraubungsteilen, die linke Seite - im Lflngsschnitt 
- dagegen die test angezogene Verschraubung mit 
etwas flach gedruckter, noch konischer, federnder 
Flanschscheibe 7. 

[0035] Dabei ist zu erkennen, daft das aus zwei 
gegeneinander gelegten Teilen bestehende Verschrau- 
bungsobjekt 11a, 11b eine fluchtende DurchsteckOff- 
nung 23 aufweist, deren Durchmesser etwas grOBer ist 
als der AuBendurchmesser des Halses 3, welcher beide 
Verschraubungsobjekte 1 1a, 1 1b durchdringt. 
[0036] Im entspannten Zustand ist die axiale Lflnge 
des Halses, also von dessen axialer Anschlagfl&che 6 
bis zur nachstliegenden stimseitigen Fl&che des Kopfes 
4 der Mutter 1 , geringer als die Summe der Dicken der 
Verschraubungsobjekte 11a, 11b zzgl. der axialen 
Erstreckung der entspannten federnden Flansch- 
scheibe 7. Durch Einstecken der Schraube 2 mit ihrem 
Schaft 22 und Einschrauben dessen AuBengewinde 19 
in das Innengewinde 9 der Mutter 1 wird - unter ggf. 
zusatzlicher Zwischenlegung einer Flanschscheibe 7 



unter die Schraube 2 - das Verschrauburtgsobjekt 1 1 a, 
1 1b mit zunehmendem Festziehen gegen die federnde 
Flanschscheibe 7 gedrOckt und diese in ihrer axialen 
Erstreckung solange verkurzt. bis der Kopf 4' der 

5 Schraube 2 bzw. ggf. dessen Flanschscheibe 7 gegen 
den stimseitigen, ringfOrmigen Anschlagflansch 6 des 
Halses 3 anliegt. Auf diese Art und Weise kOnnen Dik- 
kenunterschiede des Verschraubungsobjektes 1 1a, 1 lb 
uberwunden werden, die maximal dem Unterschied der 

10 axialen Erstreckungen der federnden Flanschscheibe 7 
im entspannten und im vollst&ndig flach gedruckten 
Zustand entsprechen. 

[0037] Fig. 3 zeigt die anatoge Ausbildung als 
Schraube: 

75 [0038] Dabei schlieBt sich an den Kopf 4 der 
Schraube nicht unmittelbar der Gewindezapfen 24 an, 
sondern dazwischen erstreckt sich ein gewindeloser 
Hals 3 aus ebenfalls massivem Material, dessen 
AuBendurchmesser zum einen vorzugsweise etwas 

20 grOBer ist als der AuBendurchmesser des AuBengewin- 
des 19 auf dem Gewindezapfen 24 am freien Ende. 
[0039] Daruber hinaus ist der Hals 3 wiederum an sei- 
nem AuBendurchmesser leicht konisch, also vom freien 
Ende. dem Gewindezapfen 24 aus, zum Kopf hin mit 

25 leicht zunehmendem, Durchmesser ausgestattet, bei 
vorzugsweise rundem Querschnitt. 
[0040] Am Ubergang vom Kopf 4 zum Hals 3 ist wie- 
derum die Ringnut 8 am AuBenumfang eingearbeitet. in 
die die Flanschscheibe bzw. federnde Flanschscheibe 

30 7 ' drehbar, jedoch unverlierbar gehalten wird. 

[0041] Wie auch bei der Lflsung als Mutter wird die 
Flanschscheibe bzw. federnde Flanschscheibe 7'dort 
positioniert, in dem im entspannten Zustand der Innen- 
durchmesser der Flanschscheibe 7 ' etwas grdBer ist als 

35 der Durchmesser am Nutengrund der Ringnut 8, jedoch 
kleiner als der AuBendurchmesser am Hals 3 an des- 
sen dickster Stelle, und vorzugsweise auch grOBer als 
der AuBendurchmesser des Halses 3 an dessen dunn- 
ster Stelle. 

40 [0042] Damit kann die Flanschscheibe T zundchst 
ohne Kontakt lose uber das AuBengewinde 19 und 
anschlieBend auf den Hals 3 aufgeschoben werden, 
wobei mit zunehmender Aufschiebung auf den Hals 3 
die Flanschscheibe 7 an ihrem Innendurchmesser 

45 etwas radial ausgedehnt wind, bis nach Erreichen der 
Ringnut 8 diese Dehnung wieder zurQckgeht, und 
dadurch die Flanschscheibe 7' in radialer Richtung mit 
Spiel ausgestattet und damit drehbar, jedoch in axialer 
Richtung unverlierbar in der Nut 8 aufgenommen ist. 

so [0043] Die stirnsertige Anschlagfl&che 6 befindet sich 
am freien Ende des Halses 3, wo eine Schulter gegen- 
Qber dem Gewindezapfen 24, der einen geringeren 
Durchmesser aufweist, ausgebildet ist. 
[0044] Fig. 4 zeigt eine Schraube, die sich gegenQber 

55 derjenigen der Fig. 3 dadurch unterscheidet. dass nun- 
mehr die federnde, leicht konisch ausgebildete, 
Ranschscheibe 7' einstOckig zusammen mit der 
Schraube ausgebildet ist. in dem sie sich vom AuBen- 
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umfang des Kopfes 4 der Mutter, an dessen schaftseiti- 
gem axialen Ende, in Richtung des Schaftes erstreckt. 
und dadurch ebenfalls einen Dickenausgleich fur die zu 
verschraubenden Objekte bietet. 

[0045] Da bei dieser Bauform ein Aufrasten der s 
Flanschscheibe 7' auf die Schraube oder Mutter nicht 
notwendig ist, kann in diesem Fall auch der AuBen- 
durchmesser des gewindelosen Halses 3 zylindrisch 
statt konisch ausgebildet sein. 

[0046] Die analoge LOsung ist auch in Form einer Mut- 10 
ter realisierbar, wobei dann ebenfalls der Hals 3 keinen 
konischen AuBendurchmesser aufweisen muss. 
[0047] Die anhand der Mutter beschriebenen Vorteile 
wie Innengewinde auch entlang des Halsbereiches und 
Wegfall einer Nachbearbeitung der Mutter, insbesond- is 
ere einer Kaltverformung, bleiben daher enthalten. 

BEZUGSZEICHENLISTE 



[0048] 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
7' 
8 
9 
10 

11a, 11b 

19 

20 

21 

22 

23 

24 



Mutter 
Schraube 
Hals 
Kopf 

stirnseitige freie Ende des Halses 

Anschlagflansch 

Flanschscheibe 

federnde Flanschscheibe 

Ringnut 

Innengewinde 

axiale Richtung 

Verschraubungsobjekt 

AuBengewinde 

Schlitze 

Fortsatz 

Schaft 

DurchsteckOffnung 
Gewindezapfen 
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1 . Verschraubungsteil, also Mutter oder Schraube, mit 
einem Kbpf (4), 

dadurch gekennzeichnet, daft 45 

an dem Kbpf (4) einstQckig und in axialer Richtung 
(10) der Verschraubung verlaufend ein Hals (3) 
angeordnet ist, mit einer Anschlagfiache (6) am 
stirnseitigen freien Ende (5) des Halses (3). 

so 

2. Verschraubungsteil, also Mutter oder Schraube, 
nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, daft 

am Ubergang zwischen dem Kopf (4) und dem Hals 

(3) eine Flanschscheibe (7) angeordnet ist. ss 



dadurch gekennzeichnet, daft 

die Flanschscheibe (7) gegenuber der Einheit aus 
Kopf (4) und Hals (3) drehbar, jedoch in axialer 
Richtung (10) unverlierbar, insbesondere in einer 
Ringnut (8), angeordnet ist. 

4. Verschraubungsteil, also Mutter oder Schraube, 
nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

die Flanschscheibe (7) am Kopf (4) des Verschrau- 
bungsteiles einstQckig und von diesem radial sowie 
in Richtung es Veschraubunsobjektes axial abstre- 
bend und federnd angeordnet ist. 

5. Verschraubungsteil, also Mutter oder Schraube, 
nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

sich das Innengewinde (9) Ober die axiale L&nge 
der Mutter (1) und/oder des Halses (3) erstreckt. 

6. Verschraubungsteil, also Mutter oder Schraube, 
nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

sich das Innengewinde (9) im wesentlichen nur 
uber die axiale Ldnge des Kopfes (4) der Mutter (1) 
erstreckt. 

7. Verschraubungsteil. also Mutter oder Schraube. 
nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

der Hals (3) einen zum freien Ende (5) hin sich ver- 
jungenden AuBendurchmesser aufweist. 

8. Verschraubungsteil, also Mutter oder Schraube, 
nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Flanschscheibe (7) eine federnde Flansch- 
scheibe (7'), insbesondere in Form einer Tellerfe- 
der, ist. 

9. Verschraubungsteil, also Mutter oder Schraube, 
nach einem der vorhergehenden Ansprflche, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Innendurchmesser der Flanschschieb (7) im 
entspannten Zustand Weiner ist als die dickste 
Stelle des Halses (3), jedoch grOBer als der Durch- 
messer des Grundes der Ringnut (8). 

10. Verschraubungsteil, also Mutter oder Schraube, 
nach einem der vorhergehenden Ansprflche. 
dadurch gekennzeichnet, daB 

vom Innendurchmesser der Flanschscheibe (7 
bzw. 7) aus radiale Schlitze in Richtung des 
AuBendurchmessers verlaufen. dies en jedoch nicht 
erreichen. 



3. Verschraubungsteil, also Mutter oder Schraube, 
nach Anspruch 2, 



11. Verschraubungsteil, also Mutter oder Schraube, 
nach einem der vorhergehenden Ansprflche. 
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dadurch gekennzeichnet, daB 

der Innendurchmesserder Flanschscheibe (7), ins* 
besondere der federnden Flaschscheibe (7% gro- 
wer ist als der Hals (3) an der dunnsten Stelle. 

5 

12. Verschraubungsteil, also Mutter oder Schraube, 
nach einem der vorhergehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Flanschscheibe (7) bzw. federnde Flansch- 
scheibe (7*) aus einem Material besteht, welches 10 
eine Dehnung des Innendurchmessers in radialer 
Richtung ermOglicht. 

13. Schraubverbindung mit einer Verschraubung, die 
eine Schraube (2), eine Mutter (1) sowie wenig- 15 
stens eine Flanschscheibe (7) aufweist, sowie 
wenigstens zwei von der Verschraubung durch- 
drungene Verschraubungsobjekte (11a, 11b) zwi- 
schen der Mutter (1) und der Schraube (2), 
dadurch gekennzeichnet, daB so 
an wenigstens einem, insbesondere beiden, Ver- 
schraubungsteilen, z.B. der Mutter, einstuckig ein 
Hals (3) ausgebildet ist, welcher das Verschrau- 
bungsobjekt (11a, 11b) durchdringt und im losen 
Zustand einen Weineren AuBendurchmesser auf* 25 
weist als der Innendurchmesser des Durchganges 

im Verschraubungsobjekt (11a. 11b) und als 
Distanzhaiter zwischen der Schraube (1) und der 
Mutter (2) fungiert. 
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EA 1484-06US 

Translation of the summary of EP 0 989 31 1 A1 

The invention relates to a nut and a screw connection made thereof, the screw connection 
effecting without particular preparative measures at the connected product only a limited 
pressure in axial direction onto this connected object and additionally allowing simple and 
fast assembling of the screw connection. 

The nut according to the invention is characterized in that a neck (3) is formed in axial 
direction (10) of this screw connection at the head (4), the neck having a contact face (6) at 
the frontal free end of the neck (3). The screw connection with a screw arrangement com- 
prises a screw, a nut and at least one flange ring (7), further comprising at least one object to 
be screwed together and being interfused by the screw connection between the nut (1) and 
the screw (2) is characterized in that a neck (3) is formed at the nut (1), the neck penetrating 
the object to be screwed together (11a, 11b) and further having in lose condition a smaller 
outer diameter than the inner diameter of the passage in the object to be screwed together 
(11a, 11b), the neck further acting as distance element between the screw (2) and the nut 
(1). 



